OPTIMALE UBERWACHUNG, SCHNELLE FARBWECHSEL, EINFACHE BEDIENUNG

2K -PaintMix

2K-Dosier- und Mischtechnik, Systemaufbau

z. B. Handzerstauber mit Spilhalterung und/oder Automatikzerstauber
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Zukunftssicher und wirtschaftlich

Im Bestreben, umweltbelastende Emissionen zu reduzie-
ren und Kosten zu senken, werden auch kinftig zuneh-
mend 2K-Materialien zur industriellen Beschichtung ein-
gesetzt.

Um diese Lacke entsprechend den vorgeschriebenen
Mischungsverhaltnissen verarbeiten zu kénnen, bedarf es
Anlagen, die beide Lackkomponenten prazise dosieren
und zuverlassig mischen. Reiter hat fir nahezu sdmtliche
Anwendungsfalle ein Programm elektronisch gesteuerter
2K-Anlagen entwickelt.

Im kompakten Steuerschrank flir eine oder mehrerer
Dosiereinheiten kénnen folgende Bedien- und Uberwa-
chungssysteme integriert werden:

e Eingangs- und Ausgangsdruckiberwachung

« Flllstandsiiberwachung

e Stormeldedrucker

¢ Wartungsanzeige

« Potlifeliberwachung

¢ Mengen- und druckabhéngige Regelung

e Variable Mischungsverhaltnisse

« schneller Farbwechsel bei geringem Spilmittelverbrauch
e Spuleinrichtung fur Handpistolen

* Mengenvorgabe Uber Analogvorgabe mdglich

Zur Kontrolle wird das aktuelle Mischungsverhaltnis und
die Ausstol3menge Uber Display angezeigt. Zusatzlich kon-
nen mit einem internen/externen Protokolliersystem mini-
malste Anderungen ausgedruckt werden.
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Technische Daten

2K-PaintMix — 2K-Dosier- und Mischtechnik

Materialregelung: Ausbringmenge druck- oder mengengeregelt Uber
Sollwertvorgabe, voll nebelfahig bei manueller
Lackierung

Mischungsverhaltnis: Variabel, jedoch abhangig vom Férdervolumen der
Zahnradpumpen

Verarbeitbares Material: Flissigkeiten mit einer Viskositat nach DIN 4 von

15 - 100 s; bei Viskositaten tber 100 s nach Absprache

Dosierung: mit zwei Prazisions-Zahnradpumpen
Elektronische Steuerung: SPS-gesteuert
Ausflussmenge: max. 500 cm®/min bis 800 cm3/min,

abhangig vom Mischungsverhaltnis

Elektrischer Anschlusswert: 220V/50 Hz - 1,3 kW

Antriebsart: 1 Elektromotor je Zahnradpumpe (AC-Servomotor)
Materialeingangsdruck: max. 0,5 - 3 bar; abhangig von Viskositat
Spritzdruck: 1-10 bar
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