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Center Bell 2012

Elektrostatischer Hochrotationszerstauber mit

Wechseleinheit

Center Bell 2012 fiir Hollow-Wrist-Roboter

Das Sprihsystem Center Bell 2012 mit Kontaktaufladung
ist ein druckluftbetriebenes Hochrotationsspriihsystem mit
einer sich sehr schnell drehenden Spriihglocke — max.
50.000 min* wahrend der Applikation — an dem Hoch-
spannung angelegt ist.

Basierend auf der bewahrten Technologie bietet das
Spruhsystem die Mdglichkeit notwendige Wartungs- und
Servicearbeiten mit geringsten Produktionsunterbre-
chungen durchzufiihren. Innerhalb von 3 Minuten kann
das komplette Funktionsteil durch nur einen Mitarbeiter
gewechselt werden.

Neben einem geringen Gewicht und seiner kompakten
und wartungsfreundlichen Bauweise verfiugt das Sprih-
system Center Bell 2012 Uber alle Merkmale, die ein
modernes Sprithsystem auszeichnen.

Regelbarer Spulkreis fur Innenspulung, Schnellspuilventile
fur Farbwechsel unter finf Sekunden und einer Drehzahl-
regelung bis zu max. 50.000 min-'.

Eine Auswahl auf den Anwendungsfall abgestimmter Glo-
cken, ermdglicht die Verarbeitung von Lésemittellacken,
2K-Lacken und Wasserlacken.

Reinigungsfreundliche Halterungen stehen fiir den Ein-
satz auf Hollow-Wrist-Roboter und Hubgeraten/Stative
samtlicher Fabrikate zur Verfigung.

Merkmale und Aufbau

* Wechseleinheit mit allen Funktionskomponenten des
Sprihsystems komplett abnehmbar flir Wartungs- und
Instandsetzungsarbeiten. Um Ausfallzeiten zu vermei-
den wird zumindest eine Ersatz-Wechseleinheit emp-
fohlen

» Exakte Drehzahlregelung optimiert Schichtstarken-
verteilung, Lackeinsatz und Anlagenverfugbarkeit

+ Kegelférmige Aufnahme der Glocke verhindert Proble-
me nach Glockentausch

» Zusétzliches Ventil fur Schnellentleerung ermdglicht
kirzeste Farbwechselzeiten (Option)

» Werkstlickabhangige Sprihkreis-Einstellung optimiert
Auftragswirkungsgrad und Beschichtungsqualitat

» Schnellmontagesystem beim Turbinentausch
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Wechseleinheit
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Technische Daten

Center Bell 2012 — Elektrostatischer Hochrotationszerstauber mit Wechseleinheit

Gewicht: ca. 7,5 kg inkl. Flansch (ohne Schlauchpaket und ohne Halterungen)
Nennausgangsspannung: max. 80 kV

Ausgangsstrom: 350 pA

Drehzahl: 10.000 - 50.000 min-' (in Sonderfallen bis zu 60.000 min-')

Luftbrause: min. 0,4 bar - max. 6 bar

Freihalteluft: min. 1,5 bar (projektbezogen)

Materialventile Steuerluft: min. 5 bar dynamisch - max. 8 bar

Luftverbrauch: max. 1500 NI/min bei 6 bar (gesamt fir Druckluftturbine, Luftbrause und Freihalteluft)
Materialdruck: max. zul. 10 bar

Druckluft-Versorgung: Kondensat- und 6lfrei nach der Qualitatsstufe:

Klasse 3-MF 0,1 mg/m?3; min. 6 bar dynamisch, max. 8 bar

Material-Ausbringmenge: Die Material-Ausbringmenge ist abhangig von der Viskositat des zu verarbeitenden
Materials und der eingesetzten Spriihglocken. Um noch eine gute Zerstaubung zu
erhalten, sollte die Material-Ausbringmenge nicht Gber 600 ml/min liegen. Die Aus-
bringmenge von 600ml/min ist ein Mittelwert. Abweichungen nach unten oder oben
sind im Einzelfall moglich (Materialeigenschaften).
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