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Holzelemente automatisch

lackieren

Im Fokus des Messeauftritts von Reiter auf der Fensterbau Frontale 2016 standen Gesamtanlagenkonzepte zur

vollautomatischen Lackierung von Holzelementen, wie Fenster oder Tiiren. Das Unternehmen aus Winnenden
prasentierte die Konzepte gemeinsam mit dem niederléndischen Partner Railtechniek van Herwijnen.

> Die Unternehmen Reiter und Railtechniek haben in der Ver-
gangenheit bereits mehrere Projekte in Deutschland, den Nie-
derlanden und der Schweiz gemeinsam realisiert und dabei die ho-
hen Kundenanspriiche an Qualitit und Effizienz, Flexibilitdt und
Okologie in der Produktion erfiillt. Durch innovative Produkte,
mafigeschneidert auf die Bediirfnisse der Kunden, sind die Partner
in der Lage, das jeweils passende System auszuwihlen und umzu-
setzen. Das Spektrum reicht von der automatischen Fensterlackier-
anlage Kontur V.1 mit Hubgeriten bis zur vollautomatischen Ro-
boterlackierung mit automatischer Programmgenerierung
Rowinco 3D. Die Anlagentechnik und die optimal abgestimmte
Férdertechnik von Railtechniek van Herwijnen ermdglichen dabei
Losungen aus einer Hand.

Fenster automatisch beschichten Bei der automatischen Fens-
terlackieranlage Kontur V.1 durchlaufen Fensterrahmen in un-
terschiedlichen Groflen und Formen in chaotischer Reihenfolge
einen feingerasterten Infrarot-Lichtvorhang am Kabineneinlauf.
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4 Automatische Fensterlackieranlage Kontur V.1

¥ Hubgerat mit isoliertem Sprihsystemaufbau in der Anlage Kon-
tur V.1 (Bilder: Reiter, Railtechniek)

Hier werden die genauen Konturen der Werkstiicke erfasst und
an die Steuerung weitergeleitet. Der Rechner koordiniert die ge-
speicherten Signale mit der Geschwindigkeit des Forderers und
der Hubgerite. Laufen Rahmen in den Spritzbereich, erhalten
die Pistolen einzeln exakte Spritzbefehle und spritzen nass-in-
nass nur dort, wo sich tatsichlich ein Werkstiick befindet. Der
Einsatz von Elektrostatik-Pistolen erméglicht es, die Flichen und
Kanten rundum in optimaler Qualitit zu lackieren. Der gewihl-
te Farbton wird automatisch vorgelegt und kann manuell oder
tiber Identdatentriger bestimmt werden. Am Farbdisplay der
zentralen Steuerung lassen sich alle Anlagenparameter wihlen
und speichern. Die Klartext-Bedienerhilfe sorgt fiir rasche Er-
kennung und Beseitigung von Stérungen. Schnittstellen zu allen
bekannten Riickgewinnungsanlagen sichern den Prozessablauf.

Die Bedienoberfliche und Anlagenvisualisierung hat als Bin-
deglied zwischen Mensch und Lackieranlage eine wichtige Funk-
tion. Durch Bedienerfithrung der Kontur V.1 wird das Betreiben
der Anlage vereinfacht und die Parametrierung fiir alle Funkii-
onsgruppen dem Bediener transparent gemacht; die Verwen-
dung von Symboltasten bietet eine tibersichtliche Darstellung.
Um Fehlerursachen schnell lokalisieren und eventuelle Stérun-
gen beheben zu kénnen, sind die Betriebs-und Stérmeldungen
mit Hilfefunktionen konzipiert. Die Steuerung ist gekennzeich-
net durch den modularen Aufbau und die Offenheit des Systems.

Automatisch Roboter programmieren Das automatische
Programmiersystem Rowinco 3D besteht aus einem vollauto-
matischen Erkennungs- und Programmiersystem, das die Fens-
terkontur erfasst und anschlieflend ein passendes Lackierpro-
gramm generiert, um die Fenster komplett zu beschichten. Das
Erfassungssystem besteht aus einem 3D-Scanner, der das Fenster
mit einem Laserstrahl abtastet und auf dem Element sichtbar ist,
Eine spezielle Kamera erkennt die Laserreflektion auf dem Fens-
ter und generiert so per Dreiecksinterpolation automatisch ein
komplettes 3D-CAD-Modell des Fensters.

Im Anschluss wird das CAD-Modell durch die Reiter-Soft-
ware analysiert und automatisch ein Bewegungsprogramm ge-
neriert. Als Basis fiir die Programmerstellung dienen Grund-
einstellungen zur Spritzgeometrie und Lackiergeschwindigkeit.
Dabei erfasst eine Online-Priifung die fehlerfreie Lackierung
vor dem tatséchlichen Lackiervorgang. Das Programm-Modul
wird auf die tatsichlichen Gegebenheiten angepasst. Dabei kon-
nen sowohl Anlagen mit zwei gegentiberliegenden Robotern als
auch Anlagen mit einem Roboter, der zuerst die Vorderseite und
dann die Riickseite lackiert, adaptiert werden. Ausgelegt ist das
Standard-System fiir Fenster bis 2,6 Meter Hohe und 200 Milli-
meter Tiefe ohne Langenbeschrankung. Anforderungen iiber die
Standardabmessung hinaus kénnen durch angepasste Losungen
umgesetzt werden.

P www.reiter-oft.de

P www.railtechniek.nl
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