NASSLACKIEREN

Hochrotationszerstauber und Potenzialtrenneinrichtung erfolgreich

in der Praxis

Stoldfanger effektiv lackieren

Ein Premium-Hersteller musste zur Lackierung seiner Stof3fanger die interne Kunststofflackieranlage

modernisieren. Bei laufender Produktion wurden die Roboter, Applikationstechnik und

Potenzialtrennung in der Basislackkabine erneuert. Ein speziell angepasstes Konzept erlaubt nun

effektivere Lackierprozesse.

Seit iber 12 Monaten lackiert ein
namhafter deutscher Premium-
Hersteller in seiner internen Kunst-
stofflackieranlage Stofifanger mit Was-
serlacken und nutzt dabei die neu ent-
wickelte Potenzialtrennung Esta Pro
sowie das neue Hochrotationsspriih-
system Center Bell 2012. Die von Poma
Systems und Reiter installierte Technik
erfillt dabei die hohen Erwartungen
des Kunden vollumféanglich.

Im Rahmen eines lange geplan-
ten Generationswechsels mussten bei
laufender Produktion die Roboter, die
Applikationstechnik und die Potenzi-
altrennung in der Basislackkabine er-
neuert werden. Auf Basis der bisheri-
gen, langjédhrigen Erfahrungen wurde
ein Anforderungskatalog an die neuen

' Moderner Dosierschrank bei einem Pre-

- mium-Hersteller fiir Sto3fanger. Das neue
Konzept erlaubt kurze Farbwechselzeiten

 und geringe Stillstandzeiten bei Reini-
gung, Wartung und Reparatur der Geriéte.

Technologien durch die Techniker des
OEM formuliert.

Das im intensiven Dialog mit den
Ingenieuren des OEM erarbeitete Kon-
zept fiir die Potenzialtrennung iiber-
zeugte und Poma Systems erhielt den
Auftrag zur Realisierung von zwei Syste-
men in 2012. Das Konzept der Potenzi-
altrennung basiert auf einer ausgereiften
Technik mit mechanischer Trennung
der Hochspannung tber standardisier-
te Lineareinheiten und kurze Farbwech-
selzeiten durch Nutzung der AB-Farb-
wechseltechnik und Spiilen des Zerstéu-
bers auf Hochspannungsniveau.

Hohe Anlagenverflgbarkeit durch
modulare Wechselsysteme

Die komplette Farbwechsel- und Do-
siertechnik befindet sich auflerhalb der
Kabine in einem Pultschrank-Autbau
aus Edelstahl mit integrierter Spiilme-
dium-Versorgung auf Hochspannungs-
niveau. Lediglich der AB-Molchblock
und die dazugehérigen Spileinhei-
ten befinden sich isoliert aufgebaut auf
dem Roboterarm. Diese fir Wartung
und Instandhaltung optimale Losung
wird durch weitere technische High-
lights erginzt, wie zum Beispiel mo-
dulare Wechselsysteme fiir die mecha-
nischen Trenneinheiten, den Speicher
und die Dosierpumpe. Die Ausstattung
der Wechselsysteme mit Medienkupp-
lungen ermdglichen eine hohe Anla-
genverfiigbarkeit.

Ein kompletter interner Farbwech-
sel ist auch bei hoher viskosen Lacken
in 180 Sekunden bei einem Farbverlust
von 80 ml und einem Loésemittelein-
satz von 500 ml realisierbar. Mit der in

Hochrotationssprithsystem fiir Hollow-
Wrist- Roboter

der Esta Pro eingesetzten Molchtech-
nik (Molchkugel im Standard-Lack-
schlauch) lassen sich Wechselzyklen
von 30000 Schuss erreichen.

Auch in Sachen Sicherheit gentigt
das Konzept mit dem eingebauten All-
in-One Hochspannungserzeuger mit
redundant ausgefithrter Restenergie-
iiberwachung allen Anforderungen.
Hochspannungen bis 80 kV bei einer
Kaskadenleistung von 600 W und mi-
nimalen Verluststromen sind im Dau-
erbetrieb maéglich.

Stillstandszeiten deutlich
reduziert

Im Fokus des OEM stand aber nicht
nur die Dosiertechnik. Auch im Be-
reich der Applikationstechnik wur-
den Neuerungen gefordert. Untersucht
wurden alle am Markt angebotenen
Zerstiuber. Um die Umsetzung inner-
halb der bestehenden Kabine méglich
zu machen, durfte der neue Zerstiuber
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nitht wesentlich grofier als der vorhe-
rige sein. Eine weitere Forderung war,
die Stillstandzeit der Anlage bei Reini-
gung, Wartung und Reparatur der Ge-
rite deutlich zu reduzieren.

Am Ende des Auswahlprozes-
ses wurde entschieden, das auf diese
Anforderungen hin neu entwickelte
Sprithsystem Center Bell 2012 von Rei-
ter Oberflichentechnik einzusetzen.
Basierend auf der bewihrten Techno-
logie bietet das Spriithsystem die Mog-
lichkeit, notwendige Wartungs- und
Servicearbeiten mit geringen Produk-
tionsunterbrechungen durchzufithren.
Innerhalb von nur zwei Minuten kann
das komplette Funktionsteil durch ei-
nen Mitarbeiter gewechselt werden. So-
wohl die Hochspannungszufithrung
als auch das Drehzahlregelsystern wur-
de dafiir ebenfalls neu entwickelt.

Im 2. Quartal 2013 erfolgte dann
die Montage der Systeme auf zwei zu-
satzlich installierten Lackierrobotern.
Somit konnten bei laufender Produk-
tion die neuen Einrichtungen intensiv
getestet und die Abldufe optimiert wer-
den. Im Anschluss mussten dann fiir
das komplette Fertigungsprogramm
mit allen Farbténen die bestehenden
Roboterprogramme iibertragen und
adaptiert werden. In enger Zusammen-
arbeit aller Projektpartner wurden die
Systeme zum Einsatz in der Serienpro-
duktion validiert.

Kurze Farbwechisel und hohere
Prozessstabilitat

Schritt fiir Schritt ibernahmen die
neuen Roboter die Aufgaben der zu
ersetzenden Systeme. Diese Arbei-
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Die neue Ausstattung
beinhaltet modulare
Wechselsystemen

ten nahmen ins-

gesamt zwolf
h ‘ Monate in An-
N spruch, so dass

seit dem Frithjahr
2014 die komplet-
te Produktion
mit dem neuen
System lackiert
wird. Durch den
Einbau einer au-
tomatischen Zer-
stduber-Reini-
gungs-Einrich-
tung, welche bei
Farbwechsel und
bei Pulk-Fahrweise nach den definier-
ten Takten die Spriithképfe und Glo-
ckenhauben reinigt, konnte nochmals
die Qualitat und Prozessstabilitat er-
hoht werden.

Eine gemeinsame Weiterentwick-
lung von Poma Systems und Reiter
Oberflachentechnik erméglichte die
Integration der Molchbahnhéfe in den
Zerstiuber, was sehr kurze Farbwechsel
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bei minimalen Verlusten von nur 60 ml
ermoglicht. Diese optimal aufeinan-
der abgestimmten Systeme haben auch
andere Anwender tiberzeugt. Im Som-
mer 2015 werden vier weitere Robo-
ter bei einem renommierten Herstel-
ler von Stoffingern in die Produktion
eingefiihrt. Zum Ende des Jahres sol-
len bei dem OEM die néchsten zwei Ro-
boter mit der Esta Pro und Center Bell
2012 ausgestattet und umgestellt wer-
den. Die Systeme konnen auf den Ein-
satz mit allen gdngigen Lackierrobo-
tern adaptiert werden und sind sowohl
zur Nachriistung bestehender Anla-
gen als auch in der Erstausstattung re-
alisierbar. 1
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